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HYDRAULIC NC PRESS BRAKES
HİDROLİK NC ABKANT PRESLER
EDBM
Ürün Kodu / Product Code

OPSİYONEL EKİPMANLAR 
• Özel bükme kalıpları
• Çift el ve ayak kontrollü özel pedal sistemi.
• Özel güvenlik sistemleri. (DSP, FIESSLER)
• Hassas, motorlu R ekseni
• Manuel ve motorlu bombeleme 
• Daha fazla opsiyon için, lütfen bizimle irtibata geçiniz.

OPTIONAL EQUIPMENTS 
• Special bending dies.
• Special pedal system with two hand and foot control.
• Special safety systems. (DSP, FIESSLER)
• Motorized R-axis with precision movement
• Manual or Motorized Crowning 
• Please contact us for more options.

• Çift pistonlu üst çene ile bükme sistemi
• Kolay ayarlanabilir, fiber kızak yataklar ile desteklenen üst çene hareketi,
• Paralelliğe yardımcı, mukavemetli dengeleme mili ve eksantrik bilye sistemi,
• Piston içerisindeki mekanik strok sistemi ile motor kontrollü açı ayar meka-
nizması,
• Farklı bükme kalıplarının kullanımını kolaylaştıran yüksek strok ve ön açıklık,
• Basınç valfleri ile NC kontrol ünitesinden kolay tonaj ayarı ve alt strok nokta-
sında durdurma,
• Aşırı basınç artışına karşı hidrolik emniyet sistemi,
• Çift hızlı çalışma sistemi; serbest düşme, yavaş büküm seri dönüş,
• Ayak pedalı 
• Kompakt, az bakım gerektiren HAWE/REXROTH hidrolik ünite
• Uzaktan bağlantılı servis çözümü,
• Standart NC kontrol ünitesinde 500 program ve her program içerisinde 200 
satıra kadar yazma imkanı 
• USB ile kolay program yükleme-indirme imkanı.
• Standart üst ve alt kalıplar,
• Lineer kızaklı ve NC kontrollü ile programlanabilen motorlu 600 mm stroklu X 
ekseni 
• NC kontrol ile ayarlanabilen motorlu Y eksen açı ayarı,
• Promecam tipi hızlı kalıp tutucu sistemi
• Hareketli kollu kontrol paneli
• Lineer kızak ve rulman sistemi ile kolay hareket ettirilebilen ön destek kolları,

• Bending system with Double Cylinder on the upper table.
• Upper table movement supported by easily adjustable fiber slide bearings.
• Durable balancing spindle and eccentric bearings that aid parallelism.
• Stroke controlled angle adjustment mechanism with mechanical-stop system 
and motor control.
• High stroke and front opening values that facilitate the use of different ben-
ding molds.
• Easy tonnage adjustment with pressure switch and stop at lower stroke point 
via NC control
• Hydraulic safety system against excessive pressure rises
• Double speed working system: free fall, slow bend, and fast return.
• Foot pedal with emergency stop 
• Compact, low maintenance needed HAWE or REXROTH hydraulic system 
• Service solution with remote connection 
• NC control unit, which can write standard 500 programs / 200 lines in each
• Easy save and load programs from USB.
• Standard upper and lower molds.
• Motorized X back gauge with high speed and programmed via NC control sup-
ported with linear guideways: 600 mm gauge distance and 0.2 mm operating 
precision,
• Y Axis Angle Setting by Motor and NC Controller 
• Promecam quick release clamping system
• Portable control panel for operator
• Front support arms that can be easily moved with linear guide and bearing system
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HYDRAULIC NC PRESS BRAKES
HİDROLİK NC ABKANT PRESLER
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ton mm mm mm mm mm mm mm (mm/s) (mm/s) kw mm mm mm kg

ED
BM

830 30 835 660 150 265 255 500 830 70 10 3 1375 1560 2160 1500

1230 30 1270 1010 150 265 255 500 830 70 10 3 1375 1760 2160 1700

1540 40 1550 1260 160 380 320 600 845 90 10 5,5 1600 2000 2235 3450

2160 60 2100 1700 160 380 320 600 845 90 10 7,5 1600 2540 2235 4340

2690 90 2600 2100 200 450 410 600 845 95 10 11 1750 3000 2500 5900

3135 135 3150 2600 250 500 415 600 845 100 10 15 1800 3600 2500 7300


